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Abstract of DEI 9960748 

The appliance is for a paper length (1) moving over a roller <1a) and coated by an application roller 
(lb). A wetting nozzle (6) coats the edge areas of the paper length, and the width of the application is 
defined by a limiting element (8). The element is located parallel to the nozzle and tangential to the 
moving paper length, and is almost in touch mSh the surface. Nozzle and limiting element are located 
on a common carrier ami (1 2), but have independent drives. 
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Die f otgendan Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(3) Auftragsvorrichtung 

@ Bel einer Vorrichtung zum Auftragen eines flussigen 
Oder pastdsen Auftragsmediums auf eine laufende Ober- 
flache (1, la, lb) ist wenigstens eine Flussigkeitsduse (6) 
zur Befeuchtung der Seitenrandbereiche (3> der laufen- 
den Oberflache vorgesehen. ErfindungsgemaB ist dabei 
ein Begrenzungselement (8) angeordnet, welches die 
Brelte, der mit der wenigstens einen Flussigkeitsduse <6} 
ausgeworfenen Strahlen (Sg) in Richtung des, durch das 
flussige oder pastose Auftragsmedium erzeugten Auf- 
tragsbereiches begrenzt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betriffi eine Vorrichlung zum Auflragen ei- 
nes fLiissigen oder pastosen Auftragsmediums auf einen 
Auflragsbereich einer laufenden Oberflache gemaB Oberbe- 
grifif des Anspruches 1 . 

GattungsgemaBe Vorrichtungen werden in Streichma- 
schinen eingesetzt, um eine Materialbahn, die beispiels- 
weise aus Papier oder Karton besteht, ein- oder beidseitig 
und mit einer oder mehreren Schichten eines Auftragsmedi- 
ums zu versehen. 

Bcim Auftragsmcdium handclt cs sich vorrangig uin 
Farbe, Starke oder TmpragnicrnUssigkeit. 

Beim sogenannten direkten Auftragen wird das Auftrags- 
medium von einer Auftragseinrichtung direkt auf die Ober- 
flache der laufenden Materialbahn aufgetragen, die wahrend 
des Auftrages von einer Gegenflache, beispielsweise einer 
Gegenwalze oder auch einem Endlosband, gestutzt wird. 

Dcr Auftragseinrichtung ist in der Rcgel dabei cin Rakel- 
element, beispielsweise eine Rakelklinge oder ein Rakelstab 
nachgeordnet, mit welchem im Oberschuss aufgetragenes 
Medium auf das gewiinschte Strichgewicht abgerakelt wird. 

Beim indirekten Auftrag des Mediums wird das fliissige 
Oder pastose Medium hingegen zunachst auf die Oberflache 
einer Auftragswalze aufgebracht, um von dieser auf die Ma- 
terialbahn ubertragen zu werden. 

Das Auftragsmedium kann auf nur eine Seite oder auf 
beide Seiten der Papierbahn aufgebracht werden. 

In der Praxis sind in der Regel vor der Auftragseinrich- 
tung Fliissigkeitszufuhreinrichtungen angeordnet. Eine sol- 
che Russigkeitszufuhreinrichtung hat folgende Aufgabe: 
Es muss zu jedem Zeitpunkt, also beim Anfahren der Auf- 
tragsvorrichtung und auch w^rend des Betriebes, sicherge- 
stclll sein, dass weder cine zwecks Rcinigung der Walzen- 
flachc vorhandenc Schabcrklinge, noch cin, dcr Auftrags- 
vorrichlung nachgeordnetes Rakelelement (Klinge oder Ra- 
kelstab) trocken lauft. Die "trockenen Rander" mussen be- 
feuchtet werden, um ein gleichmaBiges Quellen der Materi- 
albahn zu erzielen. 

Mit anderen Worten: diese genannten Elemente miissen 
jederzeit vor allem dort geschmiert werden, wo eine 
Schmierung nicht vom Auftragsmedium vorgenommen 
wird, wie es beispielsweise bei einem Short-Dwell-Hme- 
Applicator (SDTA) der Fall ware. 

Erfolgt keine Schmierung, so kommt es zu Bcschadigun- 
gen auf der empfindlichen, elastischen Man telfl ache der 
Walze. AuBerdem verschleiBt das Rakelelement schnelier. 
Der VerschleiB des Rakelelementes ist bei direktem Auftrag, 
also bei Zuordnung zu einer Papierbahn, groBer. 

Entsprechende Losungen fur die Vermeidung dieser 
Nachteile wurden mit der EP 0533035 sowie der 
EP 0617167 gefunden, wobei als Befeuchtungs- und 
Schmiermittel Wasser vorgesehen ist. 

Vor allem aus der lelztgenannten EP 0617167 isi eine 
Vorrichlung bckannt, bei dcr mittcls einer Strcichcinrich- 
tung fliissigcs oder pastoses Medium auf die Oberflache ei- 
ner Walze, uber die die Materialbahn hinweg bewegt wird, 
aufgetragen wird oder das fliissige oder pastose Medium un- 
mittelbar auf die Materialbahn aufgetragen wird. Um beim 
Abrakeln von uberschiissigen flussigen oder pastosen Me- 
dien von mitlels einer Rakeleinrichtung eine Beschadigung 
der Walze in den Bereichen zu verhindem, in denen keine 
Materialbahn zwischen der Rakeleinrichtung und der Walze 
Uegt, wird in Randbereichen Wasser auf die Materialbahn 
gespruht, um cine Schmierung vorzuschcn und somit einem 
ubermaBigen Walzenabrieb in den seitlichen Bereichen vor- 
zubcugcn. Das auf die Randberciche aufgcspriihtc und 
durch die Rakeleinrichtung wicder abgerakelte Wasser wird 



in Sammeltrogen aufgefangen, die jeweils in den Randbe- 
reichen angeordnet sind, um somit getrennt vom eigentli- 
chen, abgerakelten Streichmedium zuriickgefuhrL zu wer- 
den. 

5 Nachteil bei dieser obengenannte Vorrichlung ist, dass die 
Russigkeil unbeeinflusst auf die laufende Oberflache auf- 
trifft, wodurch die Tendenz eines starken Abspritzens und 
Nebeins bis in den eigentlichen Auftragsbereich - also jenen 
Bereich des Auftragens von Starke, Leim oder Farbe - hin- 
10 einreicht, Dadurch treten Auftragsfehler im sogenannten 
Strichauftrag auf, die sich naturlich bei hoheren Laufge- 
schwindigkeiten der Maschine potenzieren. 

Aufgabe dcr Erfindung ist es, eine Vorrichlung zu schaf- 
fen, mit der die Nachteile aus dem Stand der Technik ver- 
15 mieden werden konnen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die Merkmale 
des Kennzeichens des Anspruches 1 gelost. 

Es hat sich gezeigl, dass mit dieser sehr einfach aufgebau- 
tcn und leicht handhabbarcn Varrichtung sehr effekliv Ab- 
20 spritzungen und Niederschlage bis in den Streichmedium- 
Auftragsbereich vermeidbar sind. 

Das erfindungsgemSBe Begrenzungselement iasst sich 
dariiber hinaus auf sehr einfache Weise verstellen, wodurch 
zum einen die Anpassung an die Erfordemisse hinsichtlich 
25 der gewiinschten Auftragsbreite und zum anderen an die ge- 
wahlte Winkelstcllung der zu laufenden Oberflache gerich- 
teten Fliissigkeitsdiisen schnell und unabhangig voneinan- 
der erreichbar ist. 

Die Konstruktion des Begrenzungselementes ist dabei so 
30 gewahlt, dass dessen Bauteile platzsparend ausgefuhrt sind 
und sich zudem noch leicht montieren lassen. 

Die vom Begrenzungselement abgefangene Fliissigkeit 
verbleibt auf dem strichfreien, in Laufrichtung der Bahn 
vorhandenen Seitenrand und wird in der am Rakelelement 
35 bereitstehcnden Oberlaufcinrichlung oder in einer gesonder- 
ten bereitgestellten Einrichtungen gesammelt und abgefuhrt. 

Einsetzbar ist die Erfindung bei alien gangigen Auftrags- 
werken, mit denen vordosiert und zur Fertigdosierung oder 
zur Egalisierung ein Rakelelement vorhanden ist. Das ist 
40 beispielsweise bei einem LDTA (Long-Dwell-Hme-Appli- 
cator), einem Freistrahldusenauftragswerk gemass 
EP 0675984 oder wo der Auftrag mittels einer Vielzahl von 
Einzelaufuragsdusen gemaB EP 088 1 330 erfolgt, der Fall ist. 
Am effcktivsten einsetzbar ist die ^rrichtung, wcnn sie 
45 raumlich gesehen vor einem dcr letztgcnanntcn Auftrags- 
werke zur Begrenzung der Beschichtungsbreite durch Vor- 
sehen eines strichfreien Randes angeordnet ist. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Vorrichtung er- 
geben sich aus den Unteranspriichen. 
50 Die Erfindung wird im Folgenden anhand der Zeichnung 
naher erlautert. Dabei zeigen: 

Fig. 1 Eine schematische Seitenansicht auf den Randbe- 
reich einer Walze, einer Beschichtungseinrichtung. 

Fig. 2 Eine schematische Draufsicht auf die Darstellung 
55 gemaB Fig. 1 . 

Der Fig. 1 ist cin stark vereinfachter Randbcreich einer 
laufenden Oberflache zu entnehmen. 

Die laufende Oberflache 1 ist bei direktem Auftrag eines 
Beschichtungsmediums die Materialbahn B selbst, welche 
60 von einer Gegenwalze la gestutzt ist. Bei indirektem Auf- 
trag stellt die laufende Oberflache 1 eine Aufu*agswalze lb 
dar, die das Beschichtungsmedium, wie Starke (Leim oder 
pigmenthaltige Farbe) auf die Materialbahn B iibertragt. Die 
Laufrichtung der Oberflache 1 ist mit einem Pfeil L gekenn- 
65 zcichnet. 

Gleichwohl aus der Fig. 1 und 2 isl enlnehmbar, dass eine 
Einrichtung 2 zum Befeuchten des Randbereiches 3 dcr lau- 
fenden Oberflache 1, la, lb voi:gesehcn isL 
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Zum Zwecke der Schaffung eines strichfreien Randes 3 
und zur Schmierung eines oftmals der Auf tragseinrichtung 4 
nachgeordneten Rakelelementes 5 isL die Befeuchtungsein- 
richtung 2 im gewahlten Beispiel ungefahr in der 3-Uhr-Po- 
sition zur laufenden Oberflache angeordnet. Aber es sind 5 
auch beliebige andere Positionen denkbar. Es muss nur dar- 
auf geachtet werden, dass die aufgetragene Flussigkeit mil 
entferntem Auftragsmedium problemlos ablaufen kann. Am 
zweckmassigsten erfolgt das iiber eine nicht in den Figuren 
dargestellte Sammeb^nne. 10 

Die Befeuchtungseinrichtung 2 umfasst eine Fliissigkeits- 
duse 6, die miltels einer Stclleinrichtung 7 in der gewQnsch- 
ten Position, wie Winkel und Abstand, sowie in Langsrich- 
tung der laufenden Oberflache arretiert werden kann. 

Ein, den Spriihbereich Sb der Diise 6 in der Breite definie- 15 
rendes Begrenzungselement 8, was auch als Spriihschild be- 
zeichnet werden kann, ist parallel zur Diise 6 angeordnet. 

Das Element 8 besteht vor/.ugsweise aus kostengiinsti- 
gem Gummi und bildet mil eincm Halteblech 9 eine Bauein- 
heit 10. Das Halteblech 9 und das Element 8 sind uber eine 20 
Schraub- oder Nietverbindung 11 miteinander verbunden. 

Die Baueinheit 10 sowie die Befeuchtungseinrichtung 2 
lagem auf einem gemeinsamen Tragarm 12. Der TVagarm 12 
ist zumeist an der seitlichen Stuhlung befestigt und reicht in 
der Regel tiber die ganze Maschinenbreite der Streichnia- 25 
schine. 

Die Baueinheit 10 mit dem Begrenzungselement 8 ist 
ebenfalls wie die Befeuchtungseinrichtung 2 mittels Stell- 
einrichtung 7 auf dem Tragarm 12 arretierbar. 

In beiden Figuren ist zu erkennen, dass das Begrenzungs- 30 
element 8 sehr nah, nahezu dichtend an die Oberflache 1 
heranreicht, so dass die aufgespriihte Flussigkeit nicht in 
den Auftragsbereich Ab des Streichmediums (Farbe) gelan- 
gen kann und somit Strichfehlcr venneidbar sind. 

Anzumerkcn ist, dass das Begrenzungselement 8 sowie 35 
das Halteblech 9 auf dem Tragarm gegen Verdrehung gesi- 
chert sind. Eine Beschadigung der Walze durch Beruhrung 
des Begtenzungselementes 8 ist dadurch ausgeschlossen. 

Aus der Fig. 1 geht auBerdem die Form der Baueinheit 10 
deutlich hervor. Sie weist annahernd die auBere Form des 40 
Spruhbereiches Sh> d. h. der Hdhe H des mit der Dtise 6 er- 
zeugten Spruhkegels auf, wodurch das Begrenzungselement 
8 seiner Funktion vol! gerecht wird. 

Bcidc Einheitcn 2 und 10 sind unabhangig voncinandcr 
auf dem Tragarm 12 in Langsrichtung der Oberflache 1 ver- 45 
stelibar, wie mit Doppelpfeilen in Fig. 2 gezeigt ist. 

Einsetzbar ist die erfindungsgemaBe Vorrichtung in fol- 
genden Variationen: 

1. Anordnung vor der Auftragseinrichtung (siehe Fig. SO 
1), die vor allem eine Freistrahldiiseneinrichtung oder 
einzelne, uber die Breite der Walze angeordnete Dtisen 
sein kann und 

a) zur Schaffung eines strichfreien Randes und 

b) zur Schmierung bei nachfolgend angeordne^ 55 
tem Rakel- oder Egalisierungselement 5, (am ge- 
brauchlisten in Form einer Klinge oder einer Roll- 
rakel) damit diese Bauteile nicht trockenlaufen. 

Der Einsatz erfolgt vor Inbetriebnahme und dauert wah- 60 
rend des Betriebes der Streichmaschinc an. 

Anwendung: bei direktem oder indirektem Auftrags- 

(Streich)- verfahren. 

2. Anordnung zusatzlich nach der Auftragseinrichtung 65 
4, d. h. vor dem Rakelelement 5 zur Schmierung wie 
bei lb) bcschrieben, vor allem bei direktem Auftrag; 

d. h. Aufirag direkt auf die Papierbahn, weil hicrbci der 
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VerschleiB des Rakelelementes noch groBer wird. 
3. Anordnung vor der oben genannten Auftragsein- 
richtung 4 nur zur Schaffung eines strichfreien Randes, 
anstelle der bisher verwendeten mechanisch wirkenden 
Schaber, die das Auftragsmedium von den Randberei- 
chen der Aufu-ags walze entfemen. 

Es soli noch erwahnt werden, dass zusatzlich zur Be- 
feuchtungseinrichtung 2 es moglich ist, eine oder mehrere in 
den Figuren nicht dargestellte Gasdiisen, insbesondere Luft- 
diisen zu installieren. Mit den Lufldusen kann die aufgetra- 
gene Flussigkeit zur Er/eugung des strichfreien Randes (im 
Falle des indirekten Auflragens) unmitlclbar vor einem 
Pressnip sehr zuverlassig getrocknet werden. Dadurch wird 
einerseits die Materialbahn B nicht mit diesem "Randspriih- 
wasser" beaufschlagt. Andererseits kann das Streichmedium 
dadurch im Pressnip in quasi unverdiinnter Form auf die 
Bahn iibertragen werden. 

Patentanspruche 

1 . Vorrichtung zum Auftragen eines fliissigen oder pa- 
stosen Auftrags mediums auf eine laufende Oberflache 
(1), wobei die laufende Oberflache (1) bei direktem 
Auftrag die Oberflache einer Materialbahn (B), insbe- 
sondere aus Papier oder Karton ist, wclche iiber eine 
Walze (la) gefiihrt ist und bei indirektem Auftrag die 
Oberflache eines Ubertragungselementes, beispiels- 
weise eine Auftragswalze (lb) ist, welche das Auf- 
tragsmedium an die Materialbahn (B) iibertragt, 

— aufweisend wenigstens ein Auftragswerk (4) 
zur Abgabe des Auftragsmediums an die laufende 
Oberflache (1, la, lb) und wenigstens eine Flus- 
sigkeitsdiise (6) zur Befcuchlung der Seitenrand- 
bereiche (3) der laufenden Oberflache, 
dadurch gckcnnzcichnet, dass ein Begrenzungsele- 
ment (8) vorgesehen ist, welches die Breite, der mit der 
wenigstens eine RUssigkeitsdUse (6) ausgeworfen 
Strahlen (Sb) zur Richtung der Mitte der laufenden 
Oberflache hin begrenzt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Begrenzungselement (8) sowohl par- 
allel zu der wenigstens einen HUssigkeitsduse (6) als 
auch tangential zur laufenden Oberflache (1, la, lb) 
und die Oberflache dabei nahezu bcruhrend angeordnet 
ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Begrenzungselement (8) und 
die Flussigkeitsdiise (6) auf einem gemeinsamen Tra- 
garm (12) aber unabh^gig voneinander verstellbar, 
gelagert sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Begrenzungselement (8) aus 
Gummi oder einem Kunststoff gefertigt ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Begrenzungselement (8) an sei- 
ner, zur laufenden Oberflache (1, la, lb), weisenden 
Seite der Form der laufenden Oberflache angepaBt ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Begrenzungselement (8) eine 
Baueinheit (10) mit einem Hallcblech (11) bildet und 
die Baueinheit (10) annahernd der Form des Strahlbil- 
dcs (Sh) der ausgeworfenen Strahlen entsprichl. 
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